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ЦЕЛИИЗАДАЧИ
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 ПровестиимпортозамещениекатализаторапроцессаОХЭ

 Построить и ввестивэксплуатациюлабораторную установкупопроизводству катализатора

 Разработать эффективный способ получениякатализатора

 Получить патент насостави способполучениякатализатора

 Рассчитать технико-экономическиепоказателипроизводствакатализатора

 Рассмотретьрынкисбыта продукции

ОЖИДАЕМЫЕРЕЗУЛЬТАТЫ

 Закрыть потребность вкатализаторе процесса оксихлорирования этиленадля заводовОАО

«Саянскхимпласт», АО«Башкирскаясодовая компания»,ОАО«Сибур-Нефтехим»

 Нарастить объемы производствакатализатора оксихлорирования этиленадлявыхода на мировойрынок



БельгияГермания

50 т

1100 тыс. руб/тонна

Проблематика

Отсутствие российскогокатализаторадляпроцессаокислительного 

хлорированиеэтилена

ИмпортерыдляБашкирской Содовой Компании
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Однимизнаиболее известных ишироко применяемыхявляетсякатализаторокислительного

хлорирования с псевдоожижением OXYMAX®Vпроизводства фирмыSCCI (Великобритания)

ОсновныепреимуществаOXYMAX®V:

 меньшая скоростьсгорания

 высокаяконверсияHCl

 высокаячистотаДХЭ

Разработкаотечественногоаналога позволит сохранитьили улучшитьданные показатели. Результатом

предложенногорешениябудетдостижениеследующихтехнологических показателей:

Конверсияэтилена – 98,2 %  

КонверсияHCl – 97,0 %  

Tемпература реакции– 220 oC
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ЗАРУБЕЖНЫЙАНАЛОГ



ПАТЕНТНЫЙПОИСК
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Предмет 

поиска

(ИТР)

Страна

выдачи,

вид  и

номер  

охранного 

документа

Авторы, 

заявитель, 

страна,

дата  

приоритета, 

дата 

публикации, 

название

Сущность

технического  

решения

Подлежит (не

подлежит)  

дальнейшему

анализу при  

исследовании

Уровня Чистоты Новизны

Катализатор

для  

оксихлорирования 

этилена

РФ

RU 2148432

C1

М.Г. Макаренко,

С.П.  Кильдяшев;

Акционерное 

общество

открытого  типа

«Катализатор»;  

РФ;

Заявл. 23.04.1999;

Опубл. 10.05.2000;

Способ 

приготовления 

катализатора

для  

оксихлорирования 

этилена в 1,2-

дихлорэтан

Нанесение активного

компонента - соединения

меди  на

алюмооксидный

носитель,  содержащий

ион металла   Me2+ и/или

Me3+ в оксиде  алюминия

с соотношением  Al3+ и

Me2+ и/или Me3+ в  

пределах 200 : 1 до 20 : 1

с  последующей сушкой

при

температуре,

обеспечивающей  

полную кристаллизацию

активного компонента за

время  менее 30 мин.

Да Да Да



ПРЕДЛАГАЕМЫЙПОДХОД(ИННОВАЦИОННОСТЬРЕШЕНИЯ)

Схема производстваотечественногокатализатора

Сырьё

Приготовление 

алюмомагниевого  

носителя

Катализатор
оксихлорирования

этилена

Промывкаи  

сушка осадка

Прокаливание 

алюмомагниевого  

носителя

Нанесение 

хлоридамедии

сушка
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микросферическиев «кипящем»слое

Экономические показатели

Срококупаемости:

Стоимостькатализатора:

Чистаяприбыль:

Затратынапроизводство:

86,8 млн.руб

222млн.руб

900 тыс.руб./тонна
.

3года

Видкатализатора

Составкатализатора
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СuCl2 от 4,5до5,5%мас.,Ме-Na,K,Rb,Cs,La,Mg от2 до  

2,5%мас.,

носитель-SiО2,---Al2O3

СОСТАВКАТАЛИЗАТОРАИЭКОНОМИЧЕСКИЕПОКАЗАТЕЛИ

Производительностьпокатализатору: 120тонн



ПРЕДЛАГАЕМЫЙПЛАНВЫПОЛНЕНИЯРАБОТЫ
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№ Задача
2022 2023 2024

3 4 1 2 3 4 1 2 3 4

1. Разработка технологии производства отечественного катализатора

1,1 Патентный анализ

1,2 Разработка условийпроцесса

1,3 Разработка катализатора

1.4 Наработка лабораторного образца

1.5 Проведение испытаний образца

1.6 Подготовкаматериального баланса

1.7 Подготовкаотчета

2. Пилотирование технологии производства отечественного катализатора

2.1 Масштабирование технологии производства отечественного катализатора

2.2 Отработка технологии производстваотечественного катализатора

2.3 Квалификационные испытания пилотной партии отечественного катализатора

2.4 Разработка НТД на производствоотечественного катализатора



РЫНКИСБЫТАИИХПОТРЕБНОСТЬВКАТАЛИЗАТОРЕ

ОАО«Саянскхимпласт»

ОАО«Сибур-Нефтехим»

АО«Башкирская содоваякомпания»

50 т

20 т

50 т

НасегодняшнийденьвРоссийскойФедерации 

наблюдается потребностьвкатализаторе

оксихлорирования этиленапорядка120тонн
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ПЛОЩАДКИДЛЯПИЛОТНЫХУСТАНОВОК

ИшимбайскийСпециализированный ХимическийЗавод 

Катализаторов
РеспубликаБашкортостан

ООО«НИАП-Катализатор»
Московскаяобласть

Центриспытания катализаторов «Селектум»
Омскаяобласть
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SWOT-АНАЛИЗ

ВОЗМОЖНОСТИ

 созданиеновыхрабочих мест

 выходна мировой рынок

 получение инвестицийнаисследование новых  

вариантовкатализатора

 широкийохват рынка

СИЛЬНЫЕСТОРОНЫ

 независимостьот стран-импортеров

 меньшая стоимость

 удовлетворенность российскихкомпаний

 меньше затратыналогистику, таможню

УГРОЗЫ

 переходна другуютехнологиюполучения  

катализатора

 появление конкурентов

СЛАБЫЕСТОРОНЫ

 неразвитое партнерствосклиентами

 отсутствие производства катализаторав

РФ
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ
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 Исследовать различныеносителидля катализатора

 Создатьпроизводство в Башкирии для покрытияпотребности заводовв РеспубликеБашкортостан

 Найти потенциальных покупателейзаграницей

 Нараститьобъемы производства для дальнейшего экспорта

предложенвариант заменыимпортного катализатора, которыйпозволитобеспечить потребность отечественных 

производстввсобственномкатализаторевРФ

Дальнейшиепланыпо реализациипроекта:



Контакты 

Караева Г.Ф.
Телефон: +79931351263
Электронная почта: jynikara48@gmail.com

Тажбаева А.К.

Телефон: +79273586031
Электронная почта: aislu-6@mail.ru

mailto:jynikara48@gmail.com
mailto:aislu-6@mail.ru

