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Технические изделия с заданными свойствами из СВМПЭ, 
фторопластов и ПОМ
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Применение конструкционных «инженерных» и композитных 
пластиков в сложных условиях эксплуатации
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Полимерные изделия из СВМПЭ, фторопласта и ПОМ и композиций на их 
основе используемые в различных узлах для снижения уровня вибрации, 
трения и др.
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Разработаны технологические регламенты (ОКР и ТР):

-29 по изделиям для транспортной отрасли (ОАО «РЖД» и метрополитен);

-26 по производству узлов и комплектующих для изделий, работающих в «жестких» 

условиях эксплуатации Крайнего Севера и Антарктиды;

Инертность. Полимер не вступает в реакции со щелочами, кислотами и жирами.

Высокая прочность и ударная вязкость в большом диапазоне температур (от −200 °С до + 
100 °С). По прочности и износостойкости СВМПЭ можно сравнить с конструкционными 
сталями. При этом полимер легче, чем сталь.

Низкое водопоглощение (0,01–0,05%). Свойства СВМПЭ не изменяются при воздействии 
воды.

Устойчивость к воздействию большинства кислот и щелочей, ультрафиолетового и гамма-
излучения и микроорганизмов.

Хорошие антифрикционные свойства, сравнимые с фторопластами и полиамидами. По 
этому показателю СВМПЭ уступает только фторопластам



Заготовки различных типоразмеров:
стержни, трубы, кольца, втулки, шестерни и др. из 
сверхвысокомолекулярного полиэтилена и композиционных 
материалов на основе СВМПЭ, полученные методом рам-
экструзии 

• Заготовки хорошо впоследствии подвергаются механической 
обработке для получения деталей необходимой формы.

• С целью повышения физико-механических показателей 
материала, а так же улучшения свойств изделий могут 
использоваться различные композиции на основе СВМПЭ: 
стекловолокно, кокс, графит, волластонит, карбид кремния, 
дисульфид молибдена, порошки металлов и др., с различным 
массовым содержанием (до 30%). 

• Сверхвысокомолекулярный полиэтилен и композиционные 
материалы на его основе имеют возможность широкого 
применения в отраслях автомобилестроения, медицине, 
машиностроения (в том числе для метрополитена и 
железнодорожной отрасли), лесотехнической, 
горнодобывающей и газодобывающей отраслей, а так же для 
нужд военно-промышленного комплекса. 
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Изготовление эндопротезов и других изделий для медицины
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➢ СВМПЭ российского производства (ООО «НПП «ИТР», г. Москва - разработчик технологий и создания в РФ импортозамещающего 

производства полного цикла изделий медицинского применения из «особочистого» СВМПЭ высокого качества). Материал сертифицирован 

на соответствие ГОСТ Р ИСО 5834-1-2015 «Импланты для хирургии. Полиэтилен сверхвысокой молекулярной массы. Порошкообразный» и 

выпускается по ТУ 20.16.10-001-17931916-2024. В дальнейшем планируется изготавливать композиции на основе СВМПЭ с дисульфидом 

молибдена, углеволокном и др. для придания дополнительных физико-механических характеристик с проведением необходимых испытаний.

➢ Производство стержней диаметром от 45 до 65 мм и пластин размером 500х100 мм для дальнейшего производства изделий медицинского 

назначения (эндопротезы, поропласты для замены костей, СВМПЭ для твердофазной вытяжки и другие крайне востребованные изделия для 

протезирования суставов и конечностей) и прочих фрикционных изделий, обладающих повышенной износостойкостью, прочностью, 

долговечностью при эксплуатации. Основные характеристики: высокая прочность, ударная вязкость и антиадгезионные свойства; 

радиационная и химическая стойкость; биологическая инертность; стойкость к растрескиванию; превосходная износостойкость.

➢ Вкладыш эндопротеза тазобедренного сустава из СВМПЭ по ТУ 20.16.10-001-17931916-2024 и др. изделия.

➢ Сертификация материала, производства и изделия



Модернизация оборудования и технологической оснастки 
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➢ Стержни диаметром от 45 до 65 мм производятся методом плунжерной 

экструзии различной длины. Применяемое оборудование: вертикальный 

экструдер, технологическая оснастка (матрица и дорн под конкретный 

типоразмер). В дальнейшем, из них изготавливаются протезы на ЧПУ на 

основании, разработанной 3-D модели под конкретного пациента.

➢ Пластины размером 500х100 мм изготавливаются методом горячего 

прессования. Применяемое оборудование: гидравлическим пресс (усилие 

смыкание 100 тонн), технологическая оснастка необходимого размера.  В 

дальнейшем, из них изготавливаются различные пластины, медицинского и 

технического назначения.



Обучение производственных команд и подтверждение 
квалификации в ЦОК
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Производственная команда обучается по 

программе:

 ДПО «Прессование пластин и сэндвичей 

технологией горячего прессования из 

сверхвысокомолекулярного полиэтилена 

(СВМПЭ) отечественных марок для 

технических изделий с заданными 

свойствами двойного назначения» 

После обучения, специалисты сдают 

профессиональные экзамены в Цок в сфере 

нанотехнологий и микроэлектроники с 

подтверждением квалификации
Приглашаем к лекциям и обучению
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Цифровые инструменты продвижения проектов

http://www.kp-plant.ru/

https://ecotechstart.ru/

http://mkoprof.ru
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